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Abstract of DE1 9708548 

The separate cartridge segments, which in the delivery section form a plain cylinder, are connected by 
a push-on threaded sleeve which is welded or glued to the segments. This enables the same thread to 
be always used for the screw cap and static mixer, despite the different number of segments. The 
reinforced delivery section of the tubular film chamber has a filling or discharge opening which has the 
form of a cylinder sector. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

Der Inhalt dieser Schrift weicht von dem am Anmeldetag eingereichten Unterlagen ab 
(3) Mehrkammerschlauchfolienkartusche 
© Mischen von mehreren chemischen Komponenten zur 
Herstellung von Klebstoffen, Dichtungsmassen, Spachtel- 
massen, Injektionsmorteln und anderen Chemikalien, Bei 
der Mehrkammerschlauchfolienkartusche werden Einzel- 
kammern aus Schlauchfolien mit den entsprechenden 
Komponenten gefullt. Diese Kammern werden so zusam- 
mengefiigt, dafS sie eine zylindrische Kartusche ergeben, 
die in eine handelsubliche Ausdruckpistole paSt. Die che- 
mischen Komponenten verlangen ein bestimmtes Mi- 
schungsverhaltnis und haben nach dem Vermischen eine 
kurze Verarbeitungszeit, ferner sollte die benotigte Menge 
portionierbar sein und durch handelsubliche Ausdruckpi- 
stol en ve rwend ba r se i n . Ma nche Auf ga berTverl a ngen das' 
Vermischen von mehr als 2 Komponenten. Die Mehrkam- 
merschlauchfolienkartusche vereinfacht das Mischen ver- 
schiedener Komponenten, so daS die Anforderungen an 
Mischen, Verarbeitungszeit, Portionierbarkeit, einfache 
Anwendung und mehr Komponenten erfullt wird. Durch 
die Gewindemuffe wird gewahrleistet, dafi die Kartusche 
trotz unterschiedlicher Anzahl der Segmente und unter- 
schiedlicher Mischungsverhaltnisse immer das gleiche 
Gewinde hat, so daft einheitliche Schraubverschliisse 
und handelsubliche Statikmischer verwendet werden 
konnen. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

Mischen von Mehrkomponentensystemen wie zum Bei- 5 
spiel: 

Mischen von Mehrkomponentenklebstoffen - Dichtungs- 
massen 

Mischen von zahntechnischen Form- und Abdruckmassen 
Mischen von Spachtelmassen und Injektionsmortel 10 
Mischen von Friseurchemikalien 

Stand der Technik 

Es gibt zur Zeit 2-Komponenten-Kartuschen, bei der zum 15 
Beispiel die Mortelmasse und der Harter in der Kartusche 
zusammengebracht und von Hand gemischt werden. Die so 
vorbereitete Kartusche wird in eine handelsiibliche Aus- 
driickpistole gelegt und der Mortel in vorbereitete Bohrlo- 
cher injiziert zur Befestigung von Gewindestangen, Bau- 20 
stahl, Haken, Schrauben usw. in Festbaustoffen wie Beton, 
Ziegel, Natursteinen usw. Die Kartusche muB innerhalb der 
Aushartezeit aufgebraucht werden. Die Kartusche und der 
nicht verbrauchte ausgehartete Injektionsmortel bilden ein 
entsprechend groBes Abfallvolumen. 25 

Ein anderes 2-Kornponenten-System arbeitet mit zwei ge- 
trennt parallel oder koaxial angeordneten Kartuschen mit 
unterschiedlichen Durchmessern (z. B. in der groBeren Kar- 
tusche die harzhaltige Komponente in der kleineren der Har- 
ter), beide Kartuschen sind am Kopf mit einem Mischer ver- 30 
bunden. Eine aufwendige spezielle Ausdriickpistole mit 
zwei parallel laufenden Kolben mit ebenfalls unterschiedli- 
chen Durchmessern driickt die beiden Komponenten durch 
die Mischdiise. Der Mischer ist auswechselbar, so daB man 
den Mortel ofter portionieren kann. Durch die vorgegebenen 35 
Durchmesser der Kartuschen ist nur ein Mischungsverhalt- 
nis moglich, das Vermischen ist auf zwei Komponenten be- 
grenzt. Die Doppelkartusche ist ein Wegwerfartikel und er- 
zeugt ein groBes Abfallvolumen, 

Ein weiteres 2-Komponenten-System arbeitet auch mit 40 
zwei getrennt parallel angeordneten Kartuschen mit unter- 
schiedlichen Durchmessern, beide Kartuschen sind auch mit 
einem Mischer verbunden; jedoch werden die Kartuschen 
mit Komponenten gefiillt, die sich in Beuteln mit unter- 
schiedlichen Durchmessern befinden. Durch den Druck der 45 
Kolben der besonders aufwendigen Ausdriickpistole auf die 
Beutel werden diese am Kopf aufgeschlitzt und beide Kom- 
ponenten gelangen in den Mischer. Die ausgedruckten Beu- 
tel bilden ein geringes Abfallvolumen, da die Doppelkartu- 
sche weiter verwendet werden kann. Durch die vorgegebe- 50 
nen Durchmesser der Kartuschen ist nur ein Mischungsver- 
haltnis moglich, das Vermischen ist auf zwei Komponenten 
begrenzt. 

AuBerdem gibt es 1\ibensysteme, die aus mehreren Ein- 
zeltubenstiicken-bestehen, die im Querschnitt vorzugsweise 55 
die Form eines Kreisausschnittes haben und die verklebt, 
verschweiBt oder durch Verbindungselemente zusammenge- 
halten werden. Das Gewinde fur den Wendelmischer bzw. 
den VerschluB ist direkt in das Austragungsteil der sektor- 
formigen Einzelkammer eingeformt. Dies hat den Nachteil, 60 
daB - wenn jede Einzelkammer gleich sein soil und auch 
eine axiale Versetzung der Einzelkammern bei aufge- 
schraubtem Mischer nicht in Frage kommt - die Gangzahl 
des Gewindes von der Anzahl der Einzelkammern abhangt. 
Bei acht Karnmern ware ein achtgangiges Gewinde erfor- 65 
derlich. Dieses wurde zwar auch fur zwei und fur vier Ein- 
zelkammern passen, aber nicht fur fiinf und sechs. 



Beschreibung der Erfindung 

Bei der Mehr-Kammer-Schlauchfolienkartusche werden 
Einzelkammern aus Schlauchfolien mit einem verstarkten 
Austragungsteil mit den entsprechenden Komponenten ge- 
fiillt. Die Einzelkammern haben das Volumen eines Zylin- 
derausschnittes bzw. -sektors (sieheZeichnung: Blatt 1, Fig. 
1). Zwei bis acht dieser Zylindersektoren werden zu einem 
Zylinder zusammengefaBt (siehe Zeichnung: Blatt 4). Der 
verstarkte Austragungsteil hat eine Einfull- bzw. Austritts- 
oflmung, die ebenfalls die Form des Zylindersektors hat. Bei 
der Zusammensetzung der Sektoren entsteht somit ein klei- 
nerer Zylinder, auf den die Gewindemuffe (siehe Zeich- 
nung: Blatt 1, Fig. 2) gesteckt und mit ihm durch verkleben 
oder verschweiBen fest verbunden wird (Siehe Zeichnung: 
Blatt 2, Fig. 3). 

Aufgabe dieser Erfindung ist es, den Nachteil der mehr- 
gangigen Gewinde zu vermeiden. Diese Aufgabe wird durch 
den kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 gelost, und zwar 
dadurch, daB die Austragungsteile aller Einzelkammern ei- 
ner Kartusche einen glatten Zylinderstumpf bilden, iiber den 
eine Gewindemuffe gesteckt wird, die es ermoglicht, daB fur 
die Systeme mit verschiedener Anzahl an Einzelkammern 
der gleiche SchraubverschluB und handelsiibliche Statikmi- 
scher verwendet werden konnen. Ein SchraubverschluB ver- 
schlieBt die Karnmern (siehe Zeichnung; Blatt 2, Fig. 4), so 
daB ein Vermischen beim Transport bzw. ein Austrocknen 
der Komponenten vermieden wird. Durch die 2 bis 8-Kam- 
mer-Systeme konnen bei 2 Komponenten Mischungsver- 
haltnisse erzeugt werden, die zwischen 1 : 1 und 1 : 7 lie- 
gen. Dariiber hinaus bieten die Systeme die Moglichkeit 
mehr als 2 Komponenten zu mischen. Fur die Aufhahme des 
Mehrkammersystems dient ein Zylinder (Siehe Zeichnung: 
Blatt 2, Fig. 5), der die Abmessung einer handelsublichen 
Kartusche hat (z. B.: Innendurchmesser 48 mm, 215 mm 
lang, fur ein Fiillvolumen von 300 ccm). Das Mehrkammer- 
system wird in diesen Zylinder eingefuhrt (siehe Zeichnung: 
Blatt 3, Fig. 6), der VerschluB entfemt und durch einen han- 
delsiib lichen konischen Wendelmischer ersetzt (siehe Zeich- 
nung Blatt 3, Fig. 7). Die Mehrkammerschlauchfolienkartu- 
sche kann nun in eine handelsiibliche Ausdriickpistole ein- 
gelegt werden und die Materialien, welche aus 2 oder meh- 
reren Komponenten bestehen, werden entsprechend ge- 
mischt und ausgetragen. Bei einer Unterbrechung der Arbeit 
kann der Wendelmischer wieder entfernt werden und die 
Kartusche wieder mit dem VerschluB verschlossen werden. 
Die Fortsetzung der Arbeit erfolgt mit dem Aufschrauben 
eines neuen Wendelmischers. 

Wenn die Komponenten vollstandigverbraucht worden 
sind, wird das zusammengedriickte Mehrkammersystem aus 
dem Kartuschenzylinder entfernt. Der Zylinder wird fur die 
Aufnahme eines weiteren Mehrkammersystems wiederver- 
wendet. Ubrig bleibt die zusammengedriickte Schlauchfolie 
mit dem verstarktem Oberteil (siehe Zeichnung: Blatt 3, 
Fig.~ 9)." Die "Mehrkammerschlauchfolienkartusche kann 
auch fur Kartuschen mit anderen Abmessungen hergestellt 
werden. Dabei wird der Durchmesser der Zylindersektoren 
verandert. 

Patentanspriiche 

1. Mehrkarnmerschlauchfolienkartusche insbesondere 
fur zwei oder mehrere fur sich getrennte Komponen- 
ten, die erst kurz vor Gebrauch entnommen und mitein- 
ander vermischt werden, bestehend aus einem Kartu- 
schenkorper, welcher aus mindestens zwei fur sich ge- 
trennten und entsprechend geformten Einzelkammern 
besteht, die durch VerschweiBen oder Verkleben zu ei- 
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nem formschonen Ganzen verbunden werden, da- 
durch gekennzeichnet, daB die einzelnen Kartuschen- 
segmente, die im Austragungsteil ebenfalls einen glat- 
ten Zylinder bilden, durch eine aufgesteckte Gewinde- 
muffe, welche niit den Segmente verschweigt oder ver- 5 
klebt wird, verbunden werden, wodurch ermoglicht 
wird, trotz unterschiedlicher Anzahl der Segmente, im- 
mer das gleiche Gewinde fur den SchraubverschluB 
und den Statikmischer zu verwenden. 

2. Mehr-Kamrner-Schlauchfoiienkartusche zur Vermi- 10 
schung zweier oder mehrere Komponenten fur Kleb- 
stoffe, Dichtungsmassen, Form- und/oder Modellie- 
rungsmassen, Spachtelmassen, Injektionsmortel und 
Friseurchemikalien nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der verstarkte Austragungsteil der 15 
Schlauchfolienkammer eine Einfull- bzw. Austrittsoff- 
nung hat, die ebenfalls die Form eines Zylindersektors 
hat. 

3. Mehr-Kammer-Schlauchfolienkartusche zur Vermi- 
schung zweier oder mehrere Komponenten fur Kleb- 20 
stoffe, Dichtungsmassen, Form- und/oder Modellie- 
rungsmassen, Spachtelmassen, Injektionsmortel und 
Friseurchemikalien nach den Anspriichen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB 2 bis 8 Einzelkammera aus 
Schlauchfolien ein Mehr-Kammer-System bilden wel- 25 
ches die Form eines Zylinder hat und daB die zentrisch 
angeordnete zylindrische Austrittsoffnung mit einem 
Gewinde versehen ist, zum Aufschrauben einer Ver- 
schluBkappe oder eines handelsiiblichen konischen 
Wendelrnischers. 30 

4. Mehr-Kammer-Schlauchfolienkartusche zur Vermi- 
schung zweier oder mehrere Komponenten fur Kleb- 
stoffe, Dichtungsmassen, Form- und/oder Modellie- 
rungsmassen, Spachtelmassen, Injektionsmortel und 
Friseurchemikalien nach den Anspriichen 1, 2 und 3, 35 
gekennzeichnet durch den Kartuschenzylinder mit den 
handelsiiblichen KartuschenmaBen: Innendurchmesser 
48 mm, Lange 215 mm, Fullvolumen: 300 ccm, zur 
Aufnahme der Mehrkammersysteme. 

5. Mehr-Kammer-Schlauchfolienkartusche zur Vermi- 40 
schung zweier oder mehrerer Komponenten fiir Kleb- 
stoffe, Dichtungsmassen, Form- und/oder Modellie- 
rungsmassen, Spachtelmassen, Injektionsmortel und 
Friseurchemikalien nach den Anspriichen 1, 2 und 3, 
gekennzeichnet durch den Kartuschenzylinder fur un- 45 
terschiedliche Fullvolumen zur Aufnahme der Mehr- 
kammersystem mit groBeren oder kleineren Durchmes- 
sern und/oder unterschiedlichen Langen. 
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